Diqmcm’rg|qsboor FSK 1/2” L=75 mm
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Boor voor het maken van verzonken gaten. m v
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Zowel voor handmatig als machinaal boren. =
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Art. code Omschrijving vke Art. code Omschrijving vke G;?
190.25.006 0 6mm 1 stuk 190.25.025 025 mm 1 stuk %’
190.25.007 @7 mm 1 stuk 190.25.026 026 mm 1 stuk 6
190.25.008 ¢ 8mm 1 stuk 190.25.028 {28 mm 1 stuk 8
190.25.010 @10 mm 1 stuk 190.25.040 040 mm 1 stuk
190.25.011 011 mm 1 stuk 190.25.045 @45 mm 1 stuk 6 .
wn
190.25.012 @12 mm 1 stuk 190.25.050 050 mm 1 stuk % % g
190.25.014 0 14mm Tswk  190.25.060 @60 mm sk S =
z >
190.25.016 016 mm 1 stuk 190.25.070 @70 mm 1 stuk JZ> Q %
190.25.020 020mm 1stuk D° @

Diamantglasboor FA 1/2” L= 95 mm

Standaardboor voor hand- en semiautomaten.
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Art. code Omschrijving vke Art. code Omschrijving vke E
190.26.003 03 mm 1 stuk 190.26.017 017 mm 1 stuk §
190.26.004 04 mm 1 stuk 190.26.018 018 mm 1 stuk E
190.26.005 65mm 1stuk 190.26.019 619mm 1 stuk c
190.26.006 06 mm 1 stuk 190.26.020 020 mm 1 stuk -
190.26.007 07 mm 1 stuk 190.26.021 021 mm 1 stuk
190.26.008 08 mm 1 stuk 190.26.022 022 mm 1 stuk % )%
190.26.009 09 mm 1 stuk 190.26.023 023 mm 1 stuk % g
190.26.010 010 mm 1 stuk 190.26.024 024 mm 1 stuk % Z
190.26.011 011 mm 1 stuk 190.26.025 025 mm 1 stuk
190.26.012 012 mm 1 stuk 190.26.026 026 mm 1 stuk o
190.26.013 013 mm 1 stuk 190.26.027 027 mm 1 stuk E m
190.26.014 014 mm 1 stuk 190.26.028 028 mm 1 stuk g E
190.26.015 015 mm 1 stuk 190.26.029 029 mm 1 stuk 9 %
190.26.016 016 mm 1stuk % =5
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