. , )
Foret diamanté FSK 1/2” L= 75 mm 0
U <
C

Foret pour fraiser des trous. < ‘;
Convient tant pour le percage manuel que pour le percage a la machine. % O
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Code article Description uv Code article Description uv é
190.25.006 0 6mm 1 piece 190.25.025 025 mm 1 piece ;
190.25.007 @7 mm 1 piece 190.25.026 026 mm 1 piece S
190.25.008 ¢ 8mm 1 piece 190.25.028 {28 mm 1 piece g
190.25.010 @10 mm 1 piece 190.25.040 040 mm 1 piece &
190.25.011 @17 mm 1 piece 190.25.045 @45mm 1 piéce o % =
190.25.012 012 mm 1 piece 190.25.050 050 mm 1 piece % 5 %
190.25.014 014 mm 1 piece 190.25.060 060 mm 1 piéce = g Jj>
190.25.016 016 mm 1 piece 190.25.070 @70 mm 1 piece 5 % %
190.25.020 @20 mm 1 piece & Z 9

Foret diamanté FA 1/2” L = 95 mm

Foret standard pour les automates manuels et les semi-automates.
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Code article Description uv Code article Description uv =B
190.26.003 3 mm 1 piice 190.26.017 17 mm 1 pice =%
190.26.004 @4mm 1 piece 190.26.018 018 mm 1 piece c)<>) E
190.26.005 05mm 1 piece 190.26.019 019 mm 1 piece e
190.26.006 0 6mm 1 piece 190.26.020 020 mm 1 piece
190.26.007 @7 mm 1 piece 190.26.021 021 mm 1 piéce o>
190.26.008 @8 mm 1 piece 190.26.022 022 mm 1 piece ; %
190.26.009 @9mm 1 piece 190.26.023 023 mm 1 piece B Q
190.26.010 010 mm 1 piece 190.26.024 024 mm 1 piece 5 %
190.26.011 011 mm 1 piece 190.26.025 025 mm 1 piece - Z‘
190.26.012 012 mm 1 piece 190.26.026 (26 mm 1 piece
190.26.013 013 mm 1 piece 190.26.027 027 mm 1 piece s
190.26.014 014 mm 1 piece 190.26.028 028 mm 1 piece § 8
190.26.015 @15mm 1 piece 190.26.029 029 mm 1 piece Q E
190.26.016 016 mm 1 piece m

www.pieterman-glastechniek.com 137




